
C hecklis te für R ollenkonfektion

K unde: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Datum/Zeichen: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

F arbbandqualität: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . F arbe: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

R ollenabmessung: B reite: . . . . . . . . . . . . . . . . mm Länge: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mtr.

B estellmenge: .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . R ollen

Druckertyp: .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

max. möglicher R ollendurchmesser: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mm

max. Druckbreite: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mm

max. verarbeitbare R ollenbreite: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mm

near/corner edge S tandard/flat head

S pulrichtung: inks ide in i nks ide out

K ernart: P appkern K unststoffkern 1 " . . . . . . . . . . .

K ern-Nut: ohne 1 Nut 2 Nuten

A-S eite B -S eite A- und B -S eite

Zusatzkern: ohne P appkern K unststoffkern 1 "

ohne Nut 1 Nut 2 Nuten .. . . . . . . . . .

A-S eite B -S eite A- und B -S eite

Wicklung: bündig

mittig (konstante K ernlänge: . . . . . . . . .  mm)

asymmetrisch . . . . . . . . . . mm von .. . . . . . . . . . .  S eite

(konstante K ernlänge: . . . . . . . . . . mm) s . untenstehende Zeichnung

V orlauf: S tandard, 300 mm lang

Nachlauf: ohne S tandard, 300 mm lang


